深圳市职业技能鉴定手工木工考核大纲

（V2018.3）
（根据国家职业技能标准《手工木工》【2011年】和《深圳市职业技能鉴定家具手工木工考核大纲》【2013年】修订，2018年2月1日起施行）
1.职业概况
1.1职业编码

13214。

1.2职业名称

手工木工。
1.3职业定义

使用手工工具和电动、气动机具，对木材、木制品、建筑构配件加工、制作及安装的人员。

1.4职业等级

本职业共设三个技能等级，分别为：

初级（国家职业资格五级）；

中级（国家职业资格四级）；

高级（国家职业资格三级）。

2.职业技能鉴定

2.1手工木工（初级）职业技能鉴定

2.1.1鉴定要求

2.1.1.1基本文化程度

初中毕业（或相当文化程度）。

2.1.1.2培训期限要求

手工木工（初级）的培训期限不少于200标准学时。

2.1.1.3鉴定方式、考核办法及鉴定时间

（1）鉴定方式

社会化鉴定。

（2）考核办法

①包括理论知识考试和操作技能考核两个科目。理论知识考试和操作技能考核均实行百分制，成绩达到60分及以上者为合格。单科合格成绩2年内有效，双科均合格者核发初级职业资格证书。
②理论知识考试采用闭卷笔试方式；操作技能考核采用现场实际操作方式，每位考评员应独立评分，取平均分为操作技能考核科目成绩。

（3）鉴定时间

理论知识考试120分钟，操作技能考核180分钟。

2.1.1.4考核场地及设备

具备10个或以上的考核工位，并配备相应操作设备、器材和耗材，且安全防护措施齐备的实训室。（见2.1.4附件）

2.1.1.5考评人员与考生配比

（1）理论知识考试：每个试室配备不少于2名监考员，监考员与考生配比为1:20。
（2）操作技能考核：每个试室配备不少于1名考务人员及1个考评组，每个考评组不少于3名考评人员，考务人员和考生配比为1:10，考评组和考生配比为1:10。
2.1.1.6适用对象

从事或准备从事本职业，且申报本等级职业技能鉴定的人员。

2.1.1.7申报条件

年龄满16周岁。

2.1.2鉴定内容

2.1.2.1理论知识鉴定内容

	项目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备注

	基础知识
	一、职业道德
	1.职业道德基础知识

2.职业守则
	5%
	

	
	二、图纸认知
	1.三视图基本知识

2.三视图识图
	5%
	

	
	三、材料认知
	1.木材基本知识

2.人造板基本知识
	5%
	

	
	四、工具认知
	1.手动工具认知

2.手持电动工具认知
	5%
	

	
	五、操作安全
	1.操作规范

2.用电安全知识
	5%
	

	专业知识
	一、工具使用
	1.工具的选择

2.工具的使用方法
	10%
	

	
	二、备料知识
	1.木材的性能

2.木材的选择知识

3.木村疵病的鉴别方法

4.木制品配料的知识

5.划线弹线、解料、截料、砍料的操作知识
	20%
	

	
	三、加工知识
	1.毛料的刨削要领

2.刨料精度的要求

3.打眼、推槽、裁口的操作方法

4.榫接合的方法
	20%
	

	
	四、结构知识
	1.连接部件规格

2.连接方式
	15%
	

	
	五、现场整理
	1.6S现场管理要求

2.木制品完工后的清理知识
	5%
	

	相关知识
	一、安全生产知识
	工具设备安全操作规程相关知识
	3%
	

	
	二、设备维护知识
	常用木工工具设备的日常清洁与维护
	2%
	


2.1.2.2操作技能鉴定内容

	项目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备注

	工前准备
	一、识图
	产品样图的识读
	5%
	

	
	二、工具准备
	木工工具的选用
	5%
	

	
	三、材料准备
	材料配备
	5%
	

	
	四、施工技术准备
	1.一般木结构施工的操作规程

2.施工工艺
	5%
	

	木工制作
	一、配料测量
	测量与画线
	70%
	

	
	二、合理配料
	选料、下料和配料
	
	

	
	三、木制品零件加工
	1.工具、设备的使用

2.各种木构件的榫结合制作
	
	

	
	四、试配组装
	部件组配
	
	

	工后处理
	一、现场整理
	木工施工现场的清洁、整理
	5%
	

	
	二、质量检查及缺陷处理
	1.成品检查

2.质量缺陷排查

3.质量缺陷的修复与处理
	5%
	


2.1.3参考用书

（1）《木工基本技能》（第一版），作者：潘福刚，出版社：中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN9787504550910，出版时间：2005年11月。

（2）《手工木工（初级、中级、高级）》（第一版），作者：中国就业培训技术指导中心，出版社：中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN9787504573407，出版时间：2009年4月。

2.1.4附件

2.1.4.1场地
（1）实际操作考场每个工位面积不小于3m2。
（2）工位统一编号，使机、位编号相对应。
（3）实际操作考场内必须有良好的除尘设施。

（4）实际操作考场必须配备必要的灭火器材和消防设施。

（5）实际操作考场及设备必须有用电安全防护与设施。

2.1.4.2设备
	序号
	设备名称
	规格型号

或技术要求
	数量
	备注

	1
	木工压刨
	可加工最大宽度大于300mm
	1台
	

	2
	木工纵锯机
	可加工最大厚度大于60mm
	1台
	

	3
	木工台锯
	可加工最大厚度大于60mm
	2台
	

	4
	木工切割锯
	可加工厚度大于60mm
	2台
	

	5
	木工砂光机
	可加工高度大于60mm
	2台
	

	6
	木工曲线锯
	可加工厚度大于30mm
	2台
	

	7
	电动木工雕铣机
	功率不小于1KW
	3台
	

	8
	电动木工打磨机
	
	5台
	

	9
	电动木工榫眼机
	可加工榫眼6mm、8mm、10mm宽度榫眼
	5台
	

	10
	木工电刨
	功率不小于1KW
	2台
	

	11
	木工电钻
	可钻最大孔径不小于8mm
	5把
	

	12
	专业木工工作台
	工作台面尺寸不小于1200*700  mm，自带2个以上夹紧装置
	5张
	


2.1.4.3工、量具
	序号
	工具名称
	规格
	数量
	备注

	1
	卷尺
	2m、3m或5m
	每工位1把
	不少于10把

	2
	角尺
	150-400mm
	每工位1把
	不少于10把

	3
	丁字尺
	400-1000mm
	每工位1把
	不少于10把

	4
	胶锤
	
	每工位1把
	不少于10把

	5
	羊角锤
	
	每工位1把
	不少于10把

	6
	F夹
	开口大于400mm 
	每工位2个
	不少于20个

	7
	游标卡尺
	可测尺寸大于100mm
	5把
	


2.2手工木工（中级）职业技能鉴定

2.2.1鉴定要求

2.2.1.1基本文化程度

初中毕业（或相当文化程度）。
2.2.1.2培训期限要求

手工木工（中级）的培训期限不少于180标准学时。

2.2.1.3鉴定方式、考核办法及鉴定时间

（1）鉴定方式

社会化鉴定。

（2）考核办法

①包括理论知识考试和操作技能考核两个科目。理论知识考试和操作技能考核均实行百分制，成绩达到60分及以上者为合格。单科合格成绩2年内有效，双科均合格者核发中级职业资格证书。
②理论知识考试采用闭卷笔试方式；操作技能考核采用现场实际操作方式，每位考评员应独立评分，取平均分为操作技能考核科目成绩。

（3）鉴定时间

理论知识考试120分钟，操作技能考核240分钟。

2.2.1.4考核场地及设备

具备10个或以上的考核工位，并配备相应操作设备、器材和耗材，且安全防护措施齐备的实训室。（见2.2.4附件）

2.2.1.5考评人员与考生配比

（1）理论知识考试：每个试室配备不少于2名监考员，监考员与考生配比为1:20。
（2）操作技能考核：每个试室配备不少于1名考务人员及1个考评组，每个考评组不少于3名考评人员，考务人员和考生配比为1:10，考评组和考生配比为1:10。
2.2.1.6适用对象

从事或准备从事本职业,且申报本等级职业技能鉴定的人员。

2.2.1.7申报条件

年龄满16周岁，且符合以下条件之一：

（1）取得本职业初级职业资格证书满1年。

（2）取得相关职业初级及以上职业资格证书满1年。

（3）具有中等职业学校及以上本职业对应专业或相关专业毕业证书。

（4）中等职业学校或高等职业院校二年级及以上本职业对应专业或相关专业在校学生。

相关职业是指：精细木工、木工、家具手工木工、《国家职业大典》中木工类职业所包含的工种。

相关专业是指：手木工制作、家具设计与制作、家具设计与制造、木材加工、木材科学与工程、木材科学与技术、家居产品设计与展示、工艺美术、建筑设计与工程、室内设计与工程等，以及属于木制品设计与制作类的相关专业。

2.2.2鉴定内容

2.2.2.1理论知识鉴定内容

	项目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备注

	基础知识
	一、职业道德
	1.职业道德基础知识

2.职业守则
	5%
	

	
	二、图纸认知
	1.剖视图基本识图知识（全剖、半剖）

2.局部放大图、节点图识图知识
	5%
	

	
	三、材料认知
	1.木材的构造与技术性质

2.胶合剂知识
	5%
	

	
	四、工具认知
	1.手动工具的型号、构造、性能

2.手动工具发生故障的原因及处理方法

3.手动工具零配件知识

4.手动工具的一般维修技术知识
	5%
	

	
	五、操作安全
	1.操作规范

2.用电安全知识
	5%
	

	专业知识
	一、工具使用
	1.工具的选择方法

2.工具的使用方法
	10%
	

	
	二、备料知识
	1.木材材积的计算方法

2.施工材料知识

3.木制品配料的知识

4.划线弹线、解料、截料、砍料的操作知识
	20%
	

	
	三、加工知识
	1.毛料的刨削要领

2.刨料精度的要求

3.打眼、推槽、裁口的操作方法

4.榫接合的方法
	20%
	

	
	四、结构知识
	1.连接部件规格

2.木制品初级连接方式认知
	15%
	

	
	五、质量检查
	1.检验方法与检测工具的使用知识

2.疵病修补知识
	5%
	

	相关知识
	一、安全生产基本知识
	1.木工工具设备的安全操作知识

2.安全防护措施相关知识
	3%
	

	
	二、设备维护知识
	1.常用木工工具设备的日常维护与保养方法

2.木工设备的调试与维修知识
	2%
	


2.2.2.2操作技能鉴定内容

	项目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备注

	工前准备
	一、识图
	1.一般手工木工制作全套图纸的识读

2.制作内容的图示表达

3.一般结构大样图的绘制
	5%
	

	
	二、工具准备
	木工施工工具的选用与调试
	5%
	

	
	三、材料准备
	主要材料和辅助材料的准备
	5%
	

	
	四、施工技术准备
	1.一般木结构施工的操作规程

2.施工工艺
	5%
	

	木工制作
	一、配料测量
	测量与画线
	65%
	

	
	二、合理配料
	选料、下料和配料
	
	

	
	三、木制品零件加工
	1.木工工具、设备的使用

2.木门框、窗框等框架结构木制品的零部件加工
	
	

	
	四、试配组装
	部件组配
	
	

	工后处理
	一、现场整理
	木工施工现场清理
	5%
	

	
	二、质量检查及缺陷处理
	1.成品检查

2.质量缺陷的排查

3.质量问题的修复与处理

4.对初级手工木工施工质量进行检查和提出修补意见
	10%
	


2.2.3参考用书

（1）《木工基本技能》（第一版），作者：潘福刚，出版社：中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN9787504550910，出版时间：2005年11月。

（2）《手工木工（初级、中级、高级）》（第一版），作者：中国就业培训技术指导中心，出版社：中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN9787504573407，出版时间：2009年4月。

2.2.4附件

2.2.4.1场地
（1）实际操作考场每个工位面积不小于3m2。
（2）工位统一编号，使机、位编号相对应。
（3）实际操作考场内必须有良好的除尘设施。

（4）实际操作考场必须配备必要的灭火器材和消防设施。

（5）实际操作考场及设备必须有用电安全防护与设施。
2.1.4.2设备
	序号
	设备名称
	规格型号

或技术要求
	数量
	备注

	1
	木工压刨
	可加工最大宽度大于300mm
	1台
	

	2
	木工纵锯机
	可加工最大厚度大于60mm
	1台
	

	3
	木工台锯
	可加工最大厚度大于60mm
	2台
	

	4
	木工切割锯
	可加工厚度大于60mm
	2台
	

	5
	木工砂光机
	可加工高度大于60mm
	2台
	

	6
	木工曲线锯
	可加工厚度大于30mm
	2台
	

	7
	电动木工雕铣机
	功率不小于1KW
	3台
	

	8
	电动木工打磨机
	
	5台
	

	9
	电动木工榫眼机
	可加工榫眼6mm、8mm、10mm宽度榫眼
	5台
	

	10
	木工电刨
	功率不小于1KW
	2台
	

	11
	木工电钻
	可钻最大孔径不小于8mm
	5把
	

	12
	专业木工工作台
	工作台面尺寸不小于1200*700  mm，自带2个以上夹紧装置
	5张
	

	13
	木工安装工作台
	工作台面尺寸不小于600*1000  mm 
	5张
	


2.1.4.3工、量具
	序号
	工具名称
	规格
	数量
	备注

	1
	卷尺
	2m、3m或5m
	每工位1把
	不少于10把

	2
	角尺
	150-400mm
	每工位1把
	不少于10把

	3
	丁字尺
	400-1000mm
	每工位1把
	不少于10把

	4
	胶锤
	 
	每工位1把
	不少于10把

	5
	羊角锤
	
	每工位1把
	不少于10把

	6
	F夹
	开口大于400mm 
	每工位2个
	不少于20个

	7
	游标卡尺
	可测尺寸大于100mm
	5把
	


2.3手工木工（高级）职业技能鉴定

2.3.1鉴定要求

2.3.1.1基本文化程度

初中毕业（或相当文化程度）。
2.3.1.2培训期限要求

手工木工（高级）的培训期限不少于240标准学时。

2.3.1.3鉴定方式、考核办法及鉴定时间

（1）鉴定方式

社会化鉴定。

（2）考核办法

①包括理论知识考试和操作技能考核两个科目。理论知识考试和操作技能考核均实行百分制，成绩达到60分及以上者为合格。单科合格成绩2年内有效，双科均合格者核发高级职业资格证书。
②理论知识考试采用闭卷笔试方式；操作技能考核采用现场实际操作方式，每位考评员应独立评分，取平均分为操作技能考核科目成绩。

（3）鉴定时间

理论知识考试120分钟，操作技能考核240分钟。

2.3.1.4考核场地及设备

具备10个或以上的考核工位，并配备相应操作设备、器材和耗材，且安全防护措施齐备的实训室。（见2.3.4附件）

2.3.1.5考评人员与考生配比

（1）理论知识考试：每个试室配备不少于2名监考员，监考员与考生配比为1:20。
（2）操作技能考核：每个试室配备不少于1名考务人员及1个考评组，每个考评组不少于3名考评人员，考务人员和考生配比为1:10，考评组和考生配比为1:10。
2.3.1.6适用对象

从事或准备从事本职业，且申报本等级职业技能鉴定的人员。

2.3.1.7申报条件

符合以下条件之一：

（1）取得本职业中级职业资格证书满1年。

（2）取得相关职业中级及以上职业资格证书满1年。

（3）具有高等职业院校本职业对应专业或相关专业学历。

（4）以高级工为培养目标的技工院校本职业对应专业或相关专业五年制三年级及以上学生、三年制二年级及以上学生、四年制预备技师二年级及以上的学生。

（5）具有本职业或相关职业初级专业技术资格。

相关职业是指：精细木工、《国家职业大典》中木工类职业所包含的工种。

相关专业是指：手木工制作、家具设计与制作、家具设计与制造、木材加工、木材科学与工程、木材科学与技术、家居产品设计与展示、工艺美术、建筑设计与工程、室内设计与工程等，以及属于木制品设计与制作类的相关专业。

2.3.2鉴定内容

2.3.2.1理论知识鉴定内容

	项目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备注

	基础知识
	一、职业道德
	1.职业道德基础知识

2.职业守则
	5%
	

	
	二、图纸认知
	1.图样的表达方式与标准

2.剖视图基本识图（局部剖、阶梯剖）

3.轴测图与透视图识读知识
	5%
	

	
	三、材料认知
	1.高级胶合剂知识

2.软硬木材分类认知

2.常用榫结构分类认知
	5%
	

	
	四、工具认知
	1.电动手持工具的型号、构造、性能

2.电动手持工具发生故障的原因及处理方法

3.手动工具与电动手持工具零配件知识

4.手动工具与电动手持工具的一般维修技术知识
	5%
	

	
	五、操作安全
	1.操作规范 

2.用电安全知识
	5%
	

	专业知识
	一、工具使用
	1.工具的选择方法

2.工具的使用方法
	10%
	

	
	二、备料知识
	1.木材材积的计算方法

2.施工材料知识

3.木制品配料的知识

4.划线、弹线、解料、截料、砍料的操作知识

5.材料计划管理知识

6.材料分析和核算知识
	20%
	

	
	三、加工知识
	1.毛料的刨削要领

2.刨料精度的要求

3.打眼、推槽、裁口的操作方法

4.各部件间接合的常用方式和方法

5.常见榫结构的加工方法和注意事项

6.常见榫结构的功能尺寸
	20%
	

	
	四、结构知识
	1.木制品工艺结构认知

2.木制品工艺结构设计方法

3.复杂的木制品连接方式认知
	15%
	

	
	五、质量检查与现场管理
	1.检验方法与检测工具的使用知识

2.疵病修补知识

3.部件与成品验收的内容与方法

4.材料管理的要求及措施
	5%
	

	相关知识
	一、安全生产基本知识
	1.安全知识的培训指导

2.生产现场经营管理

3.班组管理的知识
	3%
	

	
	二、法律法规
	1.劳动法相关条例

2.消防条例的相关知识
	2%
	


2.3.2.2操作技能鉴定内容

	项目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备注

	工前准备
	一、识图
	1.复杂手木工制品全套图纸的识读

2.复杂手木工制品结构大样图、零部件图、组装图和局部放大图的绘制
	5%
	

	
	二、工具准备
	1.木工施工用工具和刀具的选用

2.刀具安装、工具调试及加工模板制作
	5%
	

	
	三、材料准备
	1.主要材料的刨削和裁切

2.辅助材料的准备

3.材料利用
	5%
	

	
	四、施工技术准备
	1.一般木结构施工的操作规程和施工工艺

2.特殊施工用的手工工具制作

3.对初、中级工的材料准备进行检查
	5%
	

	木工制作
	一、配料测量
	1.测量与画线

2.缺陷材的利用
	65%
	

	
	二、合理配料
	1.备料清单的填写

2.选料、下料和配料
	
	

	
	三、木制品零件加工
	1.工具设备的操作

2.较复杂家具、木制品零部件的制作
	
	

	
	四、试配组装
	1.工夹具的使用

2.零部件的组装和后期调试
	
	

	工后处理
	一、现场整理
	按照现场8S管理进行施工现场维护
	5%
	

	
	二、质量检查及缺陷处理
	1.成品检查

2.质量缺陷排查

3.质量缺陷的修复与处理

4.提出质量缺陷预防措施

4.按施工验收规范进行自查、修补

5.对初、中级工的施工质量进行跟踪检查
	10%
	


2.3.3参考用书

（1）《木工基本技能》（第一版），作者：潘福刚，出版社：中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN9787504550910，出版时间：2005年11月。

（2）《手工木工（初级、中级、高级）》（第一版），作者：中国就业培训技术指导中心，出版社：中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN9787504573407，出版时间：2009年4月。

2.3.4附件

2.3.4.1场地
（1）实际操作考场每个工位面积不小于3m2。
（2）工位统一编号，使机、位编号相对应。
（3）实际操作考场内必须有良好的除尘设施。

（4）实际操作考场必须配备必要的灭火器材和消防设施。

（5）实际操作考场及设备必须有用电安全防护与设施。
2.1.4.2设备
	序号
	设备名称
	规格型号

或技术要求
	数量
	备注

	1
	木工压刨
	可加工最大宽度大于300mm
	1台
	

	2
	木工纵锯机
	可加工最大厚度大于60mm
	1台
	

	3
	木工台锯
	可加工最大厚度大于60mm
	2台
	

	4
	木工切割锯
	可加工厚度大于60mm
	2台
	

	5
	木工砂光机
	可加工高度大于60mm
	2台
	

	6
	木工曲线锯
	可加工厚度大于30mm
	2台
	

	7
	电动木工雕铣机
	功率不小于1KW
	3台
	

	8
	电动木工打磨机
	
	5台
	

	9
	电动木工榫眼机
	可加工榫眼6mm、8mm、10mm宽度榫眼
	5台
	

	10
	木工电刨
	功率不小于1KW
	2台
	

	11
	木工电钻
	可钻最大孔径不小于8mm
	5把
	

	12
	专业木工工作台
	工作台面尺寸不小于1200*700  mm，自带2个以上夹紧装置
	5张
	

	13
	木工安装工作台
	工作台面尺寸不小于600*1000  mm 
	5张
	


2.1.4.3工、量具
	序号
	工具名称
	规格
	数量
	备注

	1
	卷尺
	2m、3m或5m
	每工位1把
	不少于10把

	2
	角尺
	150-400mm
	每工位1把
	不少于10把

	3
	丁字尺
	400-1000mm
	每工位1把
	不少于10把

	4
	胶锤
	 
	每工位1把
	不少于10把

	5
	羊角锤
	
	每工位1把
	不少于10把

	6
	F夹
	开口大于400mm 
	每工位2个
	不少于20个

	7
	游标卡尺
	可测尺寸大于100mm
	5把
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