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2018年深圳技能大赛--工业系统安全阀
高级检修“工匠之星”职业技能竞赛
技
术
文
件
2018年深圳技能大赛--工业系统安全阀高级检修

“工匠之星”职业技能竞赛组织委员会
2018年10月

一、竞赛项目、标准、方式及内容
（一）竞赛项目

工业系统安全阀高级检修

（二）竞赛标准
本次竞赛参照国家职业资格三级标准，并结合企业技能人才培养及评价需求，结合实际适当增加新知识、新技术、新设备、新技能的相关内容，由组委会统一组织专家命题。
（三）赛程安排

	序号
	日期
	事项
	地点

	1
	11月21日
	初赛
	大亚湾核电站技能中心

	2
	11月25日
	决赛选手报到
	大亚湾核电基地

	3
	
	实操讲解及练习
	大亚湾核电站技能中心

	4
	11月26日
	开幕式
	大亚湾核电基地

	5
	
	决赛
	大亚湾核电站技能中心

	6
	11月27日
	决赛
	大亚湾核电站技能中心

	7
	
	闭幕式
	大亚湾核电基地


（四）竞赛方式
本次竞赛分初赛和决赛两个阶段，初赛、决赛均为实际操作竞赛。
1.初赛
深圳市本地报名选手参加统一组织的初赛，初赛以现场实际操作的方式进行，经初赛选拔后取前25名进入决赛。非深圳市参赛人员无需参加初赛，直接进入决赛。

初赛选拔赛项目：阀杆对中高级技能

由组委会统一组织专家命题，选手按赛场提供的任务书，要求组装好阀杆轴系装置，通过紧固螺母调整阀杆轴与铜环的间隙均匀，使电流装置不产生报警。评委通过检测设备及测量数据，给出实操成绩。

时间：2018年11月21日
地址：深圳市大鹏新区大亚湾核电基地技能培训处
2.决赛
决赛为实际操作竞赛，分为两个项目：

a) 密封面研磨
由组委会统一组织专家命题，选手按赛场提供的任务书，现场操作完成密封面研磨。满分为100分，60分为及格，时间45分钟。

竞赛要求：选手选取需要研磨的毛坯件（注：毛坯件为圆环状阀瓣模拟件），使用研磨砂纸及研磨板进行手工研磨，在一定时间内完成研磨。
时间：2018年11月26日
地址：深圳市大鹏新区大亚湾核电基地技能培训处JH120。
b) 工业系统安全阀高级检修及校验
由组委会统一组织专家命题，选手按赛场提供的任务书，现场操作完成工业系统安全阀高级检修及校验。满分为100分，60分为及格，时间75分钟。

竞赛要求：选手按照工业系统安全阀高级检修规范要求进行安全阀解体，使用研磨砂纸研磨阀瓣阀座，对安全阀进行修复并回装，在安全阀校验台上进行压力整定试验。由裁判验证安全阀定值及密封试验。

验收标准：考评工作过程中的安全阀检修过程及行为规范，验证安全阀定值合格，并结合安全阀密封试验数据。
时间：2018年11月27日
地址：深圳市大鹏新区大亚湾核电基地技能培训处JH120、 JF107。
3.相关理论复习资料及实操赛题将于竞赛报名截止后在组委会指定网站（http://www.szzx.org.cn）“技能竞赛”栏目下公布，参赛选手自行下载学习。
以上竞赛时间、地点如有变动，以组委会通知为准。
（五）竞赛内容。
初赛选拔赛和决赛技能竞赛以中华人民共和国国家标准《弹簧直接载荷式安全阀》（GB/T 12243 -2005）和深圳市安全阀维修模块化鉴定高级工《鉴定考核大纲》（国家职业资格三级）为依据，并结合深圳企业生产实际情况，组织专家命题。
1. 初赛：阀杆对中高级技能
阀杆对中高级技能考核内容如下：

· 阀杆轴系对中安装；
· 法兰盘对中安装。

2.决赛：密封面研磨
决赛密封面研磨考核内容如下：
· 密封面平面手工研磨技术；
· 砂纸的正确选用；

· 常用工量具的正确使用；
· 密封面质量的检查。
3.决赛：工业系统安全阀高级检修及校验
决赛安全阀检修及校验考核内容如下：
· 安全阀正确解体；

· 安全阀故障判断及检修测量；

· 阀瓣阀座正确研磨；

· 安全阀正确回装；

· 安全阀的校验

各阶段竞赛命题在上述标准要求的基础上，适当增加新知识、新技术、新设备、新技能、职业素养等相关内容。
二、评分标准
初赛、决赛实际操作项目，裁判员根据评分表对选手在工件检修过程及结果检测进行评分。竞赛选手在规定的时限内，按照竞赛要求完成工件缺陷判断、手工修复、结果检测，详见表1、表2、表3。
表1阀杆对中高级技能评分标准
	考核项目
	考核内容
	评分分值

	阀杆轴系对中安装
	阀杆与铜环无接触，通过检测装置检验。
注：检验未通过则一票否决
	60

	法兰盘对中安装
	法兰盘安装的对中性，通过测量数据评判。
	35

	安全文明生产
	1．着装规范、场地整洁、工具正确使用等；
2．如出现人员或设备伤害，一票否决。
	5


表2密封面研磨评分标准
	考核项目
	考核内容
	评分分值

	密封面表面检查
	1. 工件密封面目视检查标准：无点坑、无划痕、无毛刺等缺陷；
	15

	密封面平整度检查
	1. 密封面呈现V型锐角条纹为不合格。
2. 小于2条（含）同心干涉带（或相对于部件轴心外的干涉带）此项得40分，每增加一条扣4分，大于10条此项不得分
	40

	尺寸控制
	1．工件厚度满足研磨量要求；
2．工件平行度满足要求；

3．工件厚度满足要求。
	40

	安全文明生产
	1．着装规范、场地整洁、工具正确使用等；
2．如出现人员或设备伤害，一票否决。
	5


表3 工业系统安全阀高级检修及校验

	考核项目
	考核内容
	评分分值

	安全阀解体前检查
	1. 阀门解体前的检查及标记；
2. 阀门解体前的测量。
	10

	安全阀解体检查
	1.弹簧的直线度及垂直度进行测量并记录；
2.阀杆的直线度行测量并记录。
	15

	故障检测及修复
	1.查找导致安全阀故障原因并记录；
2.密封面手工研磨修复；

3.调节环、调节螺钉预设置正确并记录；

4.部件的清洁检查。
	20

	安全阀压力试验
	1．安全阀校验台的正确使用规范；
2．安全阀定值正确（否则不能进行密封性试验）；

3．密封压力下检查阀门无外漏；

4. 定值合格情况下进行密封试验（数气泡或看压降），结果在5个气泡/分钟内，此项得40分；每增加一个气泡，扣1分。

注：做完压力试验不允许返工否则直接判定不合格。
	50

	安全文明生产
	1．着装规范、场地整洁、工具正确使用等；
2．如出现人员或设备伤害，一票否决。
	5


三、成绩评定办法
（一）参赛选手的成绩评定由裁判组负责。竞赛成绩由裁判组根据实操评分表现场集体评判、计分。

（二）深圳市本地报名选手经初赛选拔后取前25名进入决赛。非深圳市参赛人员无需参加初赛，直接进入决赛。
（三）参赛选手最终名次依据决赛两项目成绩按比例累加的综合成绩进行排名。其中，密封面研磨项目占30%，工业系统安全阀高级检修及校验项目占70%。当出现成绩相同时，先比较工业系统安全阀高级检修及校验项目成绩，以成绩高者名次在前（若两项成绩均相同，以用时少者名次在前）；若仍不能分出先后，取相同名次。
四、技能操作竞赛设备
（一）初赛：阀杆对中高级技能

阀杆对中高级技能主要设备和工具配置和耗材清单如表4所示。

表4主要设备和工具配置清单

	序号
	名称
	配置及参数等
	说明

	1
	工件
	阀杆对中装配的组合部件（包含法兰、阀杆、轭架、螺栓、螺母，垫片等）
	每工位一套

	2
	钳工台
	
	每工位一台

	3
	力矩扳手及套筒
	0-50N.M
	每工位一把

	4
	开口扳手
	
	每工位两把

	5
	内六角扳手
	
	每工位一把


（二）决赛：密封面研磨
密封面研磨工件及研磨平板如图1、2所示，主要设备和工具配置和耗材清单如表5所示。
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图1 密封面研磨类似工件
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图2  研磨平板

表5主要设备和工具配置清单

	序号
	名称
	配置及参数等
	说明

	1
	工件
	阀瓣模拟件
	单人单位

	2
	研磨平板
	300*400mm
	每工位一台

	3
	游标卡尺
	150mm
	每工位一台

	4
	剪刀
	
	每工位一把

	5
	外径千分
	25mm
	每工位一把

	6
	研磨砂纸
	3M砂纸
	每工位3张

	7
	威第尔
	清洗剂
	每工位1瓶

	8
	清洁布
	
	若干


（三）决赛：工业系统安全阀高级检修及校验
工业系统安全阀高级检修及校验的考核设备如图3所示，主要设备和工具配置清单如表6所示。

[image: image3.jpg]



图3 安全阀考核类似设备
表6  决赛主要设备和工具配置清单表

	序号
	名称
	配置及参数等
	说明

	1
	弹簧式安全阀
	带下调节圈，DN25口径，压力定值为5abr 
	每人一个

	2
	深度尺
	150mm
	每工位一个

	3
	游标卡尺
	150mm
	每工位一个

	4
	一字螺丝刀
	200mm
	每工位一个

	5
	常用扳手
	公制扳手
	每工位一套

	6
	手锤
	
	每工位一把

	7
	铜棒
	
	每工位一把

	8
	研磨胎具
	研磨平板
	每工位一套

	9
	剪刀
	
	每工位一把

	10
	砂纸
	3M砂纸
	每工位若干砂纸

	11
	直角尺
	
	每工位一个

	12
	塞尺
	
	每工位一个

	13
	水泵钳
	
	每工位一个

	14
	威第尔
	
	每工位一个


注：比赛所使用工具和耗材由组委会统一提供，选手不必自带。
五九赛啊：在分

























































































































、竞赛规则

（一）参赛规则
1.实际操作竞赛选手的实操工位由抽签决定。
2.参赛选手需提前30分钟凭有效身份证和参赛证进入赛场，并由现场裁判对选手工具设备进行检查。
3.选手进入工位后，应检查组委会提供的材料，并签字确认。
4.宣布竞赛开始后，由赛务工作人员分发实操比赛赛题，同时开始比赛计时。
5.参赛选手按赛题完成各竞赛项目，并主动配合裁判员评分；
6.参赛选手应严格遵守赛场纪律，所有的通讯工具、摄像工具不得带入竞赛现场，对竞赛设施设备应爱护、保管，防止丢失和损坏。
7.参赛选手不得将竞赛提供的材料带出赛场，竞赛结束后选手应将工位清洁整理。
8.冒名顶替、弄虚作假、作弊者，取消竞赛资格及成绩。
9.竞赛结束前10分钟，裁判员应提醒竞赛剩余时间，竞赛结束时间到，各参赛选手必须停止操作。
（二）赛场规则
1.各类赛务人员必须统一佩戴由竞赛组委会签发的相关证件，着装整齐。
2．各赛场除现场裁判、赛场配备的工作人员以外，其他人员未经允许不得进入赛场。
3.新闻媒体等进入赛场必须经过组委会允许，并且听从现场工作人员的安排和管理，不得影响比赛进行。
4.参赛选手在竞赛期间未经组委会批准不得接受其他单位和个人进行的与竞赛内容相关的采访。
5.参赛选手不得将竞赛的相关情况资料私自公布。
6.参赛选手在竞赛过程中必须主动配合裁判的工作，服从裁判安排，如果对竞赛的裁决有异议，可按照规定以书面形式向监督仲裁组提出申诉。
（三）安全操作规程
1.承办单位应在决赛场地设置专门的安全防卫组，负责竞赛期间安全事务。主要包括检查竞赛场地及其周围环境的安全方位；制定紧急应对方案，督导竞赛场地用电等相关安全问题。分析和处理安全突发事件等工作。
2.赛场须配备相应医疗人员和急救人员，并备有相应急救设施。
3.参赛人员应服从命令，听从指挥，在规定区域内活动，不得擅自离开。
4.竞赛期间如发生火情、地震、伤病等特殊情况，要保持镇静，服从现场工作人员指挥，参与扑救或有效撤离。

六、主要参考资料
国家标准：《弹簧直接载荷式安全阀》（GB/T 12243 -2005） 

七、本技术文件条款最终解释权归2018年深圳技能大赛--工业系统安全阀高级检修“工匠之星”职业技能竞赛组织委员会所有。
附件2

2018年深圳技能大赛--工业系统安全阀高级检修“工匠之星”职业技能竞赛报名表

（以报名系统自动生成表格为准）
	姓   名
	
	性别
	
	出生年月
	

	身份证号码
	

	工作单位
	
	单位电话
	

	本人联系地址
	
	移动电话
	

	户口所在地
	□本 市   □本 省   □省 外
	竞赛工种
工作年限
	

	文 化
程 度
	□ 小学  □初中 □高中  □职高 □ 中专 □中技 □ 高技  
□ 大专  □本科 □硕士  □博士

	竞赛工种
（项目）
	□地板铺装工

	竞赛工种
现有等级
	□无等级 □ 初级工 □ 中级工 □ 高级工 □ 技师 □ 高级技师

	单位意见
（盖章）
	

	工作简历：

	
	
此处贴一张，其他照片用袋子装好订在报名表后面。照片规格件见竞赛组织方案要求。


附件3
2018年深圳技能大赛--工业系统安全阀高级检修“工匠之星”职业技能竞赛集体报名汇总表
参赛单位（并盖章）：
	序

号
	选手

姓名
	性

别
	出生

年月
	现有职业资格

及等级
	工作

年限
	联系方式

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	
	

	单位联系人：联系方式：


身


份


证


复


印


件


粘


贴


处





相


片


粘


贴


处


（此处贴1张）
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