附件2

2016年深圳技能大赛——广东省可编
程序控制系统设计师职业技能竞赛
深圳地区选拔赛技术文件

一、竞赛项目及内容
（一）竞赛项目。
竞赛项目为可编程序控制系统设计师。
（二）竞赛方式。
本次可编程序控制系统设计师竞赛内容包括理论知识竞赛和操作技能竞赛两个部分。
1.理论知识竞赛。采取填涂答题卡闭卷作答方式进行，竞赛题型包括单选、多选、判断等三种客观题，基础知识占10%、专业知识占80%、相关知识占10%，满分为100分，60分为合格，时间为90分钟。
2.操作技能竞赛。以现场操作的方式进行，内容为按工作任务书的要求完成指定功能的可编程序控制系统的设计、安装与调试，满分为100分，60分为合格，竞赛时间现场竞赛试卷规定为准。
（三）竞赛标准。
选拔赛标准以《可编程序控制系统设计师职业标准》（国家职业资格三级）为依据，并结合深圳企业生产实际情况，组织专家以实际操作形式命题。
决赛标准以《可编程序控制系统设计师职业标准》（国家职业资格二级）为依据，并结合深圳企业生产实际情况，组织专家以理论和实际操作形式命题。
各阶段竞赛命题在上述标准要求的基础上，适当增加新知识、新技术、新设备、新技能的相关内容。
（四）基本要求。
1.职业道德与职业守则
（1）职业道德基本知识。
（2）遵守法律、法规和有关规定。
（3）爱岗敬业、忠于职守、自觉履行各项职责。
（4）工作认真负责、团结协作。
（5）刻苦学习、钻研业务、努力提高思想和科学文化素质。
（6）严格执行电气工艺文件，保证质量。
（7）重视安全、环保，坚持文明生产。
2.基础知识
（1）电路与电子技术基础知识（电路的基本概念；正弦交流电的基本知识；电子元器件的基础知识；直流稳压电源的基础知识；基本逻辑器件的基础知识；组合逻辑电路的基础知识；时序逻辑电路的基础知识；模／数，数／模转换的基础知识；存储器与寄存器的基础知识；数制与码制基础知识）。
（2）电气控制系统基础知识（常用低压电器知识；常用传感器基础知识；交、直流电机及控制技术基础知识）。
（3）可编程序控制器基础知识（可编程序控制器的分类与特点；可编程序控制器的结构及工作原理）。
（4）计算机应用基础知识（计算机网络系统的基本知识；计算机操作系统常识）。
（5）安全生产知识。
二、成绩评定办法
（一）参赛选手的成绩评定由竞赛裁判组负责。
（二）理论知识竞赛根据评分标准统一评分与计分。
（三）操作技能竞赛依据现场裁判员的赛场记录，由现场裁判组集体评判成绩。
（四）选拔赛实操成绩前50名选手参加决赛。
（五）决赛后依据理论知识竞赛占20%和操作技能竞赛占80%进行计算综合成绩并排定名次，当出现成绩相同时，操作技能竞赛成绩高者名次在前。
三、竞赛内容及评分标准
（一）选拔赛实操。
项目：PLC、变频器、触摸屏在自动生产线中的应用。
应用范围：PLC基本、步进及功能指令的应用程序设计；PLC、变频器、触摸屏、传感器、三相交流电机、直流电机、步进电机、气缸、电磁阀等综合应用和系统运行调试；安全文明生产。
	评分项
	评分细则
	配分
	合计

	实操
	1、 I/O分配及接线
	5
	100

	
	2、 程序设计与调试
	15
	

	
	3、 系统功能
1. 手动操作
2. 自动运行
3. 回原点
4. 暂停
5. 停止
6. 急停
	75
	

	
	4、 系统稳定性
系统运行流畅，动作协调，无碰撞等
	5
	


(二)决赛理论。
依据《深圳市职业技能公共实训与鉴定一体化可编程序控制系统设计师考核大纲》技师（含概中、高级工）理论知识。
	内  容
	知识范围
	配分
	合计

	基础知识
	1. 传感器和液压技术
2. 伺服和变频器技术
	10
	100

	专业知识
	1. 模块式PLC编程基础知识
2. 模块式PLC编程应用知识
3. PLC运动控制技术
4. PLC过程控制技术
5. PLC通讯技术
6. PLC与电机的控制技术
	80
	

	相关知识
	1. 组态软件相关知识
2. 变频器应用部分
	10
	


(三)决赛实操。
决赛完成两个实操项目，各占实操成绩50%权重。
项目1：PLC、变频器、触摸屏、组态软件、运动控制综合应用技术的单回路控制系统综合设计。
应用范围：PLC硬件组态与内存结构；设计程序系统流程图；A/D与D/A模块应用技术；运动控制技术；安全文明生产。
	评分项
	评分细则
	配分
	合计

	实操
	1、 I/O分配及接线
	5
	100

	
	2、 程序设计与调试
	15
	

	
	3、 系统功能
1. 手动操作
2. 自动运行
3. 回原点
4. 暂停
5. 停止
6. 急停
	75
	

	
	4、 系统稳定性
系统运行流畅，动作协调，无碰撞等
	5
	


项目2：PLC、变频器、触摸屏、组态软件、PID、过程控制综合应用技术的多回路控制系统综合设计。
应用范围：用PID调节技术，完成多回路控制；特殊功能模块和传感器的应用；过程控制技术；安全文明生产。
	评分项
	评分细则
	配分
	合计

	实操
	1、 I/O分配及接线
	5
	100

	
	2、 程序设计与调试
	15
	

	
	3、 系统功能
1. 手动操作
2. 自动运行
3. PID调节
4. 停止
5. 急停
	75
	

	
	4、 系统稳定性
系统运行流畅，动作协调，无碰撞等
	5
	


说明：上述评分细则仅供参考。
四、竞赛场地与设备
（一）竞赛场地。
深圳市高技能人才公共训练基地（高训大厦8楼）。
（二）竞赛设备。
1.选拔赛竞赛设备：智能机械手实训设备。
2.决赛竞赛设备：智能机械手实训设备和过程控制及配方实训设备。
[image: 智能机械手实训设备801]
智能机械手实训设备
[image: 过程控制及配方实训设备802]
过程控制及配方实训设备
五、竞赛细则
（一）竞赛规则。
1.理论知识竞赛
（1）参赛选手按座位上序号对号入座，并将参赛证和有效身份证放在座位左上角明显位置。竞赛全过程中，选手不得中途无故退场。当裁判宣布竞赛结束且收卷清点完毕后，选手方可离开赛场，听从指挥参加后续活动；
（2）竞赛过程中由于选手个人因素（如身体条件）引起的竞赛无法正常进行，组委会将不对此负责，选手将以弃权处理；
（3）参赛选手在赛场上应自觉遵守赛场秩序，保持安静，竞赛进行过程中不允许任何形式的交谈，更不得大声喧哗吵闹，否则将给予警告直至取消竞赛资格；
（4）选手在竞赛期间未经组委会批准不得接受其他单位和个人进行的与竞赛内容相关的采访；
（5）选手不得将竞赛的相关情况资料私自公布；
（6）参赛选手在竞赛过程中必须主动配合裁判的工作，完全服从裁判安排，如果对竞赛的裁决有异议，请按照规定以书面形式向仲裁组提出申诉。
2.操作技能竞赛
（1）操作技能竞赛以现场实际操作的方式，按赛题要求完成；
（2）选手的出场顺序由抽签决定，各小组的竞赛试题由抽签决定，并于赛前半小时公布予以赛前工艺准备；
（3）参赛选手进入比赛现场前，由竞赛组委会分批组织参赛选手抽取设备号，并由参赛选手对抽签结果签字确认。然后按抽取的设备号，进行竞赛前的各项准备工作。填写各种卡片，竞赛裁判组将对各参赛选手的身份和填写资料进行核对；
（4）在裁判长宣布竞赛开始时，由裁判组分发赛题，同时开始比赛计时；
（5）现场工作人员按设备号顺利逐一发放工具耗材等物资，各参赛选手对上述参赛物资进行检查确认，并在物资发放一览表上签字；
（6）根据实操试题的要求，赛场提供三菱PLC（3U系列）或西门子PLC，参赛者也可以选择自带其他品牌的PLC，不受型号、规格、版本的限制，但要充分考虑I/O端口的容量和功能；
（7）编程必须在赛场提供的计算机上进行，编程软件可以自带，但软件必须在裁判员监督下安装；
（8）允许参赛选手自带正规出版社出版的相关技术资料和工具书，以及检测仪表和工具进入赛场，且必须事先列出清单，经裁判员审查后方可进场，不得携带含有笔记的资料或清单以外的其它资料；
（9）参赛选手应严格遵守赛场纪律，所有的通讯工具、摄像工具不得带入竞赛现场，对参赛物资应爱护、保养、保管，防止丢失。损坏的物资必须有实物在，丢失的参赛物资要照价赔偿；
（10）一旦出现安全事故，裁判员应立即中止竞赛。如查实事故责任属参赛者，即取消参赛者竞赛资格；
（11）竞赛结束前10分钟，裁判员应提醒竞赛即将结束，各参赛者到时必须停止操作，并清理现场后等候裁判员检查评分。
（二）赛场规则。
1.各类赛务人员必须统一佩戴由竞赛组委会签发的相应证件，着装整齐；
2.各赛场除现场裁判、赛场配备的工作人员以外，其他人员未经允许不得进入赛场；
3.新闻媒体等进入赛场必须经过竞赛组委会允许，并且听从现场工作人员的安排和管理，不能影响竞赛进行；
4.各参赛队的领队、指导老师以及随行人员一律不得进入赛场。
（三）安全操作规程。
1.服从命令，听从指挥，在规定区域内活动，不得擅自离开；
2.参赛人员必须按规定穿戴好劳动保护用具；
3.所有进入赛场的车辆、人员凭竞赛标志通行，主动接受保卫部门的检查；
4.裁判、考务人员及参赛选手等所有人员只准在指定吸烟区内吸烟；
5.参赛人员不得将竞赛提供的工具、材料等物品带出赛场；
6.参赛人员对竞赛过程、结果有异议时，可以向竞赛组委会反映，不得扰乱赛场秩序；
7.竞赛期间如发生火情、地震、伤病等特殊情况，要保持镇静，服从现场工作人员指挥，参与扑救或有效撤离。
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